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Bild 1 Spezial-Freilauf-Rickschlagventil
SSV 10/ SSV 12 mit Bypassdrosseln

Anwendungsbereich

Spezial-Freilauf-Riickschlagventile sind Pumpenschutzarmaturen.
Sie schiitzten selbsttatig Kreiselpumpen vor Schaden, die beim
Fahren im Schwachlastbereich durch Teilverdampfung des Pum-
peninhalts auftreten kénnen.

Einsatzgebiete sind:

Kraftwerke / Kernkraftwerke
Chemie

Petrochemie
Off-Shore-Industrie

Stahlwerke

Papierindustrie
Feuerldschsysteme
Schneekanonen

Trink- und Abwasserversorgung

Aufbau und Funktion

Die Ventile verfligen Uber einen Einlass- DN1 und einen Auslass-
flansch DN2 fiir die Férderung in Hauptrichtung zum Prozess. Fir
die Mindestmenge befindet sich ein zusatzlicher Stutzen an dem
Ventil der Bypass- oder Mindestmengenstutzen DN3.

Sobald der Hauptforderstrom einen bestimmten Wert unterschreitet,
offnet das Ventil seinen Nebenauslass (Bypass) so weit, dass stets
die erforderliche Pumpenmindestmenge abgefiihrt werden kann,
selbst wenn die Flissigkeitsférderung in Hauptrichtung komplett
eingestellt wird.

Das Freilauf-Rickschlagventil 6ffnet und schlieBt automatisch den
Nebenauslass entsprechend der Férdermenge in Hauptrichtung.
Diese mengengesteuerte Regelung arbeitet ohne zusatzliche
Hilfsenergie.

Im Bypass erfolgt Gber eine mehrstufige Drosselstrecke ein Herab-
setzen von Druck und Férdermenge auf die erforderlichen Min-
destmengenbedingungen.

Vorteil und Nutzen

e automatische Sicherstellung der erforderlichen Mindestférder-
menge der Kreiselpumpe
- kein unzulassiger Temperaturanstieg in der Pumpe;
- vermeiden von Kavitation in der Pumpe;
- vermeiden von Schaden an Pumpe und Anlage
e integriertes Riickschlagventil in der Hauptférderleitung
- vermeiden von Riickwartslaufen der Pumpe;
- ermdglicht Parallelbetrieb von Pumpen
e  speziell ausgelegtes Drosselsystem im Bypass (kavitations-
arm)
- reduziert Druck und Menge auf Anforderungen der
Mindestmenge

e  glnstigerer NPSH-Wert der Anlage (NPSHA) und der Pumpe
(NPSHR)
geringere Férdermenge im Betriebspunkt, da Mindestmengen-
leitung automatisch geschlossen wird

e  geringere Antriebs-/ Motorleistung der Pumpe

e  glnstigere Energiebilanz

Besondere Merkmale

e modulierende und verschleiBarme Mindestmengenregelung
durch ,Rotary-Valve-Design“

e Rickschlag-Funktion in Hauptférderrichtung

mehrstufige Druck- und Mengenreduzierung im Nebenauslass -

kavitationsarm

keine zuséatzliche Hilfsenergie und Messtechnik erforderlich

geringer Druckverlust

Einbaulage vertikal* oder horizontal

Innenteile aus nichtrostenden Stahlen

zuverléssig und langlebig

Technische Daten SSV 10/ SSV 12

Medium

FlUssigkeiten ohne Feststoffe
Viskositét

Temperatur

<150 cSt

-10 °C bis + 300 °C*
- 14 °F bis + 572 °F

Konstruktiver Aufbau
Nennweiten

e Hauptrichtung
¢ Bypass
Druckstufen

Bypass-Steuerung

Werkstoff drucktragender
Bauteile

Werkstoff Innenteile
Anschlisse

Einbaulage
Einsatzbedingungen

Druckdifferenz zwischen
Eintritt- (DN4) und Bypass-
Stutzen (DNj3)

Hauptférdermenge

Bypassmengen

Strémungsgeschwindigkeit

Druckverlust im Ventil
(in Hauptférderrichtung)

25 bis 300 mm (1“ bis 12%)*
15 bis 150 mm (0,5 bis 6)*
PN 10 bis PN 320*

ANSI 150 bis ANSI 2500 Ibs*
modulierend mit Drosseln

1.0460 (A105)* ASME in ()
1.0566 (A350-LF2);

1.4301 (A182-F304);

1.4541 (A276-321);

1.4571 (A276-316Tl);

1.4404 (A182-F316L);

1.4462 (A182-F51);

weitere auf Anfrage

Edelstahl*

Flansche gem&B DIN / ANSI*
Dichtungs- und Verbindungsmate-
rial sind nicht im Lieferumfang
enthalten

vertikal* oder horizontal

max. 200 bar (40 bar SSV12)
max. 2900 psi (580 psi SSV12)

5 m?h bis 2000 m¥h*
22 USgpm bis 8800 USgpm*

bis 630 m¥h* (2775 USgm)*
empfohlen 35%, max. 50% von
der Hauptférdermenge*

max. 10 m/s (Flansch)

0,5 bar (Niederdruck-Bereich)
bis 1,3 bar (Hochdruck-Bereich)

* Standardausfiihrung, weitere auf Anfrage
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Auslegung

Die Auslegung erfolgt gemaB dem Regelwerk AD 2000/ EN 13445.
Im Rahmen der Druckgeraterichtlinie DGR 97/23 EG erhalten die
Produkte die CE Kennzeichnung und die Konformitatserklarung.
Zertifiziert nach dem Modul H1 (DGR 97/23 EG) werden alle Gefah-
rengruppen der Kategorie 1 bis 4 erfasst.

Einbau und Anschluss

Das Spezial-Freilauf-Riickschlagventil ist ausschlieBlich fir die
bestellte Anwendung gemaB Datenblatt hergestellt. Auf folgende
Punkte wird besonders hingewiesen:

e Montage direkt auf dem Pumpendruckstutzen (empfohlen)

¢ Robhrleitungen sind spannungsfrei ohne Mitten-, Winkel- oder
Langsversatz anzuschlieBen

e Die Anlage muss gereinigt und frei von Verschmutzung sein

e Die Einbaulage ist zu beachten

e  Fir die Wartung der Armatur und Strdmungsberuhigung ist ein
ca. 1m langes Rohrstiick an den Bypassstutzen DN; und Aus-
trittstutzen DN, vorzusehen

e Die Bypassleitung muss stets mit Férdermedium geflillt sein

e Die mitgelieferte Bedienungs- und Wartungsanleitung ist zu
beachten

abgeraten abgefaten
nicht zulassig! DN1 nicht

DN1 zulassig! DN1 ht
Falsch! 2uléssig!

Richtig! Falsch!

Bild 2 Montage mit Rohrstiick
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Bild 3 Bypassmengenrickfiihrung mit Handfahrstutzen (optional)

Verwendungshinweis

Die Verantwortung flr diese Armatur hinsichtlich Eignung, bestim-
mungsgemaBer Verwendung und Korrosionsbestandigkeit der
verwendeten Werkstoffe gegeniliber dem Férdermedium liegt allein
beim Betreiber. Es muss insbesondere sichergestellt sein, dass die
ausgewahlten Werkstoffe der medienberthrten Teile des Ventils fir
die verwendeten Prozessmedien geeignet sind. Die Armatur darf
nur fir die in der Betriebsanleitung und in den Datenblattern ange-
gebene Verwendung eingesetzt werden. Bei Oberflachentemperatu-
ren < - 10 °C oder > + 50 °C sollte ein Beriihrungsschutz vorgese-
hen werden. Der Beriihrungsschutz muss so gestaltet sein, dass die
maximal zulassige Umgebungstemperatur am Ventil nicht Gber-
schritten wird. Vor Austausch oder Wartung des Ventils ist zu pri-
fen, dass die Armatur frei von gefahrlichen Medien, Driicken und
Temperaturen ist.

Typenbezeichnung der Ventile

Mit der Bezeichnung der Ventile werden der Typ, die Nennweite
und Druckstufe, die FlanschgréBen sowie die Einbaulage angege-
ben.

Beispiel:
S 50/160 -50/50/15/0-1
S 2 “ ANSI900- 2 / 2 /0,5/0-1

Ventiltype 4 A A A A

mit Drosseln im Bypass10

mit Drosseln im Bypass12

VentilgréBe

DN 50 mm 50

DN 2* (ANSI) 2¢
Druckstufe

160 bar 160
900 Ibs. (ANSI) ANSI900
FlanschgréBen

Eintritt DNy 50 mm 50
Eintritt DN; 2 (ANSI) 2
Austritt DN, 50 mm 50
Austritt DN, 2“ (ANSI) 2
Bypass DN; 15 mm 15
Bypass DN; 0,5 (ANSI) 0,5
Zusatzlicher Stutzen

kein Stutzen 0
Einbaulage (bezogen auf Hauptférdermenge)

vertikal 1
horizontal

nn

V10-
V10-

SSV 12

Die Ventiltype SSV 12 entspricht technisch der SSV 10 und wird mit
einem grdéBeren Bypass ausgeliefert. Die Auswahl erfolgt werkssei-
tig und ist fir gréBere Bypassmengen bei Driicken bis 40 bar ein-
setzbar.

Kennzeichnung der Armatur

Am Ventil befindet sich das nachfolgende Typenschild, das die
wichtigsten Auslegungsdaten sowie Ventilangaben enthélt.
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Zubehor

Der Handfahrstutzen mit Stufendrossel dient zum Abflhren der
Bypassmenge Uber eine handbetéatigte Ventilkombination. Empfoh-
len wird der Stutzen zum Schonen der Bypassinnenteile bei extre-
men Betriebsverhaltnissen, z.B. bei hohen Differenzdriicken und
haufigem Betrieb im Bereich der Bypassmenge sowie beim Befiillen
und Anfahren der Anlage.

Der Start-Up-Trim (SUT) ersetzt den Schieberkopf beim Reinigen
und Anfahren der Anlage und schont so die Bypass Innenteile
(optional, permanent offener Bypassauslass). Der SUT ist auch als
Alternative zum Handfahrstutzen (s.0.) einsetzbar.

Anwarmstutzen, Manometerstutzen, Entwasserungsstutzen etc.
sind optional erhéltlich.

Mit der Druckhaltevorrichtung SPD werden Kavitations- und
Ausdampferscheinungen in Rohrleitungen vermieden. Die Funktion
der SPD entspricht einer variablen Drosselstrecke, die sich dem
Volumenstrom anpasst.

Das Dampfungsventil SRV befindet sich auf dem Freilauf-
Rickschlag-Ventil SSV und verringert DruckstdBe bei haufigem
Schalten z.B. bei Entzunderungsanlagen in Stahlwerken.

Einzelteile SSV 10/12 mit Bypass-
Drosseln

Teil-Nr. Benennung Werkstoff

1 Gehauseunterteil

2 Gehauseoberteil

8 Kegel gemasB gultiger Normen
4 Kegelfiihrung abhangig vom

5 Kegelfiihrung Einsatzbereich

10 Bypass-Stutzen

12 Schieberkopfgehause

13 Drehschieber

DN 2

I
UYL

U

A

\-
\

A

TS
202

Teil-Nr. Benennung Werkstoff
14 Hebel

15 Drossel

24 Hd.-Stutzen **

25 Stufendrossel **

78.1 O-Ring geman glltiger Normen
91.1 Zylinderschraube

91.2 Zylinderschraube

94.1 Passkerbstift

94.2 Passkerbstift

95.1 Druckfeder

** optional

VerschleiBB- und Ersatzteile
Schieberkopf, komplett

Schieberkopfgehause Teil-Nr. 12
Drehschieber Teil-Nr. 13
Hebel Teil-Nr. 14
Passkerbstift Teil-Nr. 94.1
Passkerbstift Teil-Nr. 94.2
Drossel im Bypass-Stutzen

Drossel Teil-Nr. 15
O-Ring Teil-Nr. 78.2
Einzelne Ersatzteile

O-Ring Teil-Nr. 78.1
Druckfeder Teil-Nr. 95.1

Technische Anderungen vorbehalten

13 942 10
/12 /182
|2
7 T
1912 \ 15

Bild 4 SSV 10/12 mit mehrstufiger

auslass, Handfahrstutzen optional

Druck- und Mengenreduzierung im Neben-
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